FATA

AUTOMATION

Mantenimiento preventivo de Power Roll Bed (Aplicacion en Caliente)

4 A\ ADVERTENCIA A\ 4

e Antes de intentar cualquier mantenimiento en este equipo, todo el personal involucrado debe seguir
las normas internas de la planta junto con las normas estatales, federales.

e lainspeccidon de mantenimiento, las verificaciones y los procedimientos enumerados en las tablas de
mantenimiento preventivo se realizan con el area bloqueada eléctricamente.

e Antes de intentar cualquier operacién de mantenimiento o servicio, asegurese de que:

o No inicie ningln procedimiento de reparacidn hasta que se hayan aplicado los procedimientos
adecuados de desconexiéon y de bloqueo de energia.

o El sistema esta desactivado; los interruptores eléctricos principales estdn abiertos.

Las inspecciones, verificaciones y procedimientos de mantenimiento enumerados en las tablas de
mantenimiento preventivo y los procedimientos correctivos deben realizarse cuando el equipo estd inactivo
y bloqueado.

Esta seccidn contiene los programas de mantenimiento preventivo de los siguientes componentes o ensambles:

e Power Roll Bed HA ( Aplicacion en caliente )

Verificaciones diarias

Observar

e Signos evidentes de dafios en el equipo. Preste atencidn a los transportadores: un sonido inusual, como
chirridos, rechinidos o quejidos, son indicadores de un problema.

e Dafios o desgaste visible en los rodillos guia y de transporte.

e Indicios de fugas de aceite en el equipo o en el suelo debajo de cualquier transmisidn.

Evaluar

e Siobserva alguno de los problemas anteriores, evalle la causa y el riesgo que conlleva.
Act

® Programe o realice las reparaciones de mantenimiento necesarias, segun proceda.
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FATA

AUTOMATION

Mantenimiento mecanico preventivo - clave

Las tablas de mantenimiento preventivo consisten en:

Articul Nombre del Operacion
o No. articulo requerida Descripcion Intervalo

e Inspeccione visualmente el[pngranaje en busca
de fugas d . ‘/ : \‘ una pelicula de
acaitelo Ssitos\de\grasa; limpielos si es

ec 6 meses

erifique el hardware de montaje, verifique las
marcas de pintura...

1 Motorreductor | Inspeccién Y

A. Indica el nimero asociado en el plano esquematico, imagen o figura.

B. Nombre del componente dentro del ensamble.

C. Operacidn de mantenimiento preventivo requerida, es decir, inspeccién o lubricacidn.
D. Descripcidn detallada de la(s) operacidn(es) a realizar.

E. Frecuencia recomendada del mantenimiento preventivo.
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FATA

AUTOMATION

Elementos de mantenimiento preventive de Power Roll Bed (Aplicacion en caliente)

Articul Nombre del Operacion
o No. articulo requerida Descripcion Intervalo
. . Revise los rodillos para detectar holgura
1 Rodillo Inspeccion - P gura,
dafios y desgaste de los baleros.
El desgaste no debe exceder los 5 mm de 6 Meses
) Sprocket del Inspeccién didmetro (el didmetro minimo es 120 mm), las
motor irregularidades en la superficie como maximo
3mm.
3 Cadena de Inspeccién Verifique este bien instalada y en posicion
transmisién correcta en el sproket del rodillo
cepillo de N Verifique que haya suficiente tension; si es
4 aceite Inspeccion necesario, ajuste la tension.
Cadena - Compruebe si hay eslabones estirados y/o 3 Meses
5 ) Inspeccion .
impulsada flojos.
Cadenas Revise los cabezales de los cepillos en busca
- motrices y Lubricacion de dafios o desgaste. Reemplace segun sea
impulsadas necesario.
Observe que funcione sin problemas.
Tensores de .y . i L,
6 cadena Inspeccion Verifique la alineacién adecuada con otras
poleasy si hay dientes rotos. 6 Meses
Sensor de ., Verifique que el sensor este firmemente
7 - Inspeccion
proximidad montado y operando correctamente.
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Articul
o No.

Nombre del
articulo

Balero de
chumacera

Operacion
requerida

Inspeccidn

Descripcion

Verifique que la tornilleria de montaje estén
bien apretados. Busque la alineacién de las
marcas de torque; vuelva a apretarlos si es
necesario.

Compruebe si hay dafios en la carcasa.
Verifique que no haya atascamientos

Verifique alineacion de la barra entre baleros.

Lubricacion

Engrase directamente con una pistola de
engrase en conectores ( grasera).

El balero esta completamente lubricado
cuando vea grasa saliendo del balero. Limpie
el exceso.

FATA

AUTOMATION

Intervalo

6 Meses

Barra Cardan

Inspeccidn

Verifique que todas las conecciones y revisar
marcas de torque . Vuelva apretar si es
necesario.

Inspeccione la barra que no tenga fisuras o
dafios. Cambiar si se encuentra algun dafio

Lubricacion

Engrase directamente con una pistola de
engrase en conectores ( grasera)

Esta completamente lubricado cuando vea
grasa saliendo del empaque. Limpie el exceso

3 Meses

10

Motorreductor

Inspeccidn

Utilize la mirilla y verifique nivel de aceite sea
el adecuado.

Verifique todas las conneciones electricas
esten apretadas . Appretar si estan flojas.

Verifique geu cableado o connecciones
electricas no esten dafiados si se encuentran
remplazarlos.

6 Meses

Lubricacion

Remplace el aceitre del motoreductor cada 3
afios de uso.

36 Meses
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FATA

AUTOMATION

Requisitos de lubricacion - Aceite de motorreductor

El aceite del motorreductor puede obtenerse leyendo las placas de datos adjuntas en cada motorreductor. Los
siguientes ejemplos resaltan la ubicacidn para observar el aceite requerido en las placas de datos. No mezcle los
grados de aceite al agregar aceite. Consulte el manual de instrucciones del fabricante para conocer otros
requisitos de servicio y datos técnicos.

@ AviIsO (D

Si va a realizar un drenaje y una renovacion de lubricante, los fabricantes de motorreductores suelen
recomendar que utilice la misma marca de lubricante utilizada originalmente. Si va a volver a llenar la
transmisidn con un lubricante no compatible, FATA recomienda que elimine primero cualquier residuo con
un solvente de petrdleo o un lavado con agua caliente.

/A PRECAUCION A

No utilice tricloroetileno como solvente de lavado.

Las placas de datos de los motorreductores identifican el tipo y la cantidad de aceite que ellos utilizan.

é%EWDE{UJl. '

45373 Troy. OH -
R37 DRZS80MK4/B

87.8058516003.0006X2
Hz 60 rpm1725/89
8 1.1S3/75

‘f~ o ’Az?&(lm":—.ui 295183 ®

’{my 83/75 PRDT $K1.15 = P54 TERC
Tn.ClL 155(F)  De 3 ‘ EVA-Code M
CT 300-1800rpm -

SMART NO. 0416202694
i 18.31 1b-in 760 ;
77 4CLP 220 Miner 0/0.301 .
1b 50.314 AM3 VG-

. 4 4 S

AEjemplos de placas de datos del motorreductor
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FATA

AUTOMATION

Requisitos de lubricacion - Grasa

La siguiente tabla enumera los lubricantes aprobados por la planta para utilizar en los componentes del
transportador que necesitan lubricacion.

Tabla de lubricacion aprobada por la planta

Nombre de lubricacién Fabricante ‘ Activo del transportador Puntos de aplicacion

Consulte el manual completo para conocer los lubricantes aprobados por la planta.

Practicas recomendadas para la relubricacion:

e Siempre limpie la grasera de toda suciedad antes de conectar la pistola de engrase. No limpiar el
engrasador antes de aplicar la grasa podria dar lugar a la introduccidén de contaminantes en el
componente, provocando un mayor desgaste, o a la obstruccidn del orificio del engrasador impidiendo la
entrada de la grasa. Inspeccione y reemplace cualquier grasera danada. Es util utilizar tapas de engrase
para mantenerlas limpias, pero se recomienda limpiar la grasera antes de aplicar la grasa.

e Siempre asegurese de que la boquilla dispensadora de la pistola de engrase esté limpia antes de usarla.
Bombee una pequefa cantidad de grasa de la boquilla dispensadora y limpie la boquilla con un trapo
limpio o un pafio sin pelusa antes de fijarla al engrasador.

e NO lubrique en exceso ni aplique cantidades excesivas de grasa. Esto puede provocar la rotura de los
sellos y un exceso de grasa fuera del accesorio, lo que puede atraer contaminantes y crear condiciones
adicionales no deseadas.

e Tenga en cuenta que algunas grasas no son compatibles entre si. Asegurese de utilizar la grasa adecuada
en cada punto de engrase. La aplicaciéon de la grasa incorrecta puede causar un problema de

incompatibilidad que puede causar fallas rapidamente.

e Una vez finalizado el servicio de relubricacidn, limpie la grasa vieja y los contaminantes como también las
graseras engrasadas y los componentes circundantes.
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